MANICOTTI VOLUMETRICI
ALIMENTATORI PER MATEROZZE

Jodovit

Chemical Group




T1P0 “FX” . TO K"

L'elevafissima refraiariefd ed esofermicifa ne permette ['impiego con
leghe a breve intervallo di solidificazione fortemente ipoeutetiche,
ghise sferoidali con elevate percentuali di cromo, acciai ol corbonio,
manganese, legal e fufi  fipi di bronzo.

| pofere esotermico permeie una nofevolissima riduzione del
monfante in sabbia e garanfisce un'elevata estensione del modulo
aaomehico di raftreddomento in cm, che varia col variare dei

jametr, nello sequente espressione deferminata da prove profiche di
utlizzo in fabello indicoto come modulo Volumix FX-AX. Ricordiamo
che il manicotto pud cedere dal

40% ol 60% delE:usuu capacid in dn’. Lo densita & compresa fra lo
0,60 = 0,70 per gr/cm' e caratterizza il buon pofere esotermico
lo resistenza a soﬁeci?ca’one meccanica esercitata nello sampaggio
effetuato con impianti di formatura automatica e semi automatica.
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'alfa refratiorietd ne permette ['impiego in futte le fonderie.
Riportiomo di seguifo | parametri adofiaii a seguito delle prove
prafiche per il calcolo dell'estensione del modulo geomefrico di
raffreddamento, in tabella da noi indicato come madulo Velumix.
Ricordiamo che il manicofto pus cedere massimo il 33% della sua
copacitd in dm’. Durante lo colata ha un bassissimo impatto
ambientole, in quanto il legante o 600°C sublima senza sviluppare

fumi o reazioni inquinanti, Non modifica in nessun coso o matrice
della lega & lo qualita della sabbia.

PRODOTTI CHIMICI

FERROSI

® SCORIFICATI

® ESOTERMICI copertori per mantenere calde le superfici libere
dalle materozze

® COPERCHI ESCTERMICI

® VERNICI per forme e anime (solvente alcolico & acquoso) a
base di grafifi, zirconi, ossido di ferro, cromite, oliving,
alluminia

® DILUENTI per vernici

® |SOLANTI di sformatura per placche modello, modell e casse
d'anima

® COLLE e CORDOLO per anime e staffe

® FLUIDIFICANTE DESOLFORANTE

NON FERROSI

® [EGA IN PASTIGLE

@ FLUSSI SCORIFICANTI, DISOSSIDANTI, MODIFICANTI,
DEGASANTI, AFFINANTI, PROTETTIVI

® ESOTERMIC] coperfori per mantenere calde le superfici libere
dolle moferozze

® VERNICI per forme e anime

® [SOLANTI di sformatura per placche modello, modelli & casse
d'onima

@ COLLE e CORDOLO

@ VERNICI per conchiglia

® UBRUFICANTI & GRASS! per pressocolata

ACCIAIERIE

® MANICOTTI preriscaldato tampone per accicierie

@ COPRI SNORKEL

® MATEROZZE per lingotterie

® ESOTERMICI per materozze

o FLUIDIFICANTE DESOLFORANTE ACCIAIO

® POLVERE ATOMIZZATA per copertura acciaio in paniera e

siviera

r anime e sfaffe
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Due fo fs very refractory and exothermic power, if con be suitably
used with alloys having a short solidification range, sirong|
hypoeutectic and with a high percentoge of chromium, carbon sfesls,
manganese, alloyed and every kind of bronze. The excthermic
power allows a very considerable reducfion of the sand riser and
guarantees a high extension of the geometric cooling module in cm,
which changes according fo the diameters, in accordance with the
following expressions obtained by practical fests, the module is
indicated in the hereunder fable os Volumix FX-AX module.

The steeve can cede from 40% to 60% of its capacity in dm’. The
density range goes from 0,60 + 0,70 per gr/cm’ and allows the
good exothermic and the resistance fo the mechanical stress
made dufing the forming process carriedout by automatic and half
avomatic moulding plants.
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Due o ifs high refractory power, it can be suitably used in all
foundries. I'gieunder ur‘; Z?vtn fhe pummetersEErried as
consequence of fhe pracfical fests for fhe colculafion of the
extension of the geomefric module of cooling, that in the schedule
we stoted as Volumix. Nofice the sleeves can give max. the 33% of
its capacity in dm’. During the melfing pracess it has a very low
environment impact because the alloying element sublimes af
600°C without developing smokes or pollulan reactions.

In any cose, it doesn't modify the marix of the lloy and the quality
of the sand.
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FERROUS

® SLAG REMOVERS

® HOTTOPPING compounds

@ EXOTHERMIC CAPS

® SAND MOULS and CORE COATINGS (waterbased and spirit
based| with graphites, zirconium, iron oxyde, cromife, olivine,
alumina

@ THINNERS for coatings

® DETACHERS for shakeout of patfern plates, patterns and
coreboxes

® ADHESIVES and CORD for cores and moulding boxes

@ FLUIDIZER DESULFURIZER

NON-FERROUS

® ALLOYS IN TABLETS

® SLAG REMOVERS, SLAG COAGULANTS, DEOXIDISERS,
MODIFIERS, DEGASSERS, CLEANSING AGENTS, ELEMENT
REMOVERS, GRAIN REFINERS FLUXES

® HOTTOPPING compounds

® SAND MOULS and CORE COATINGS

® DETACHERS for shakeout of patiern plofes, pafierns and
coreboxes

® ADHESIVES and CORD for cores and moulding boxes

® Shell COATINGS

® Diecasfings LUBRICANTS AND GREASES

STEEL MILLS

® BUFFERS for pre-heating

® SNORKEL ROOFING

@ HOT TOPS for ingot casting

® HOTTOPPING compounds

® FLUIDIZER DESULFURIZER

© ATOMIZED POWDER for lodles and tundish

VOMIAI ENOVEERIIAUES

Uexceptionelle réfractairié permet I'vilisation avec des ollioges ayant
un ci:eup:intewuﬂe de stidiguﬁon fortement hy ufeatquisg,e Fo?&s
sphéroidoles aciers ou carbone, manganése, uﬁ;es et fous les fypes

bronze. Le pouvair exothermique permet une considérable
réduction du montan en sable etcl’extensim du module géomefrique
de refroidissement en cm qui varie avec la variation des diamétres,
selon I'expression suivante qui est déferminée par des essais
prafiques d uilisation et qui est indiquée dans le tableau comme
module Volumix FX-AX. Nous vous rappelons que fe manchon peut
fournir de 40% & 60% maxi, de s capacité en dm’. La densite
comprise enfre 0,60 + 0,70 par gr/cm’ donne un bon pouvoir
excfhermique et une bonne résistance mécanique dans le moulage
effectué avec des chanfiers de moulage automatique et sem-
automafique.
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'importante capacité réfraciaire de ces manchans permet
['uflisotion dans fout les fonderies. Nous vous communiquons, ci-
aprés, les parametres adoplés a la suite d'essais prafiques pout fe
calcul de I'extension du module géometrique de refroidissement qui
dans le tableau, st indiqué comme mod!je Volumix, Nous vous
rapellons que le manchon peut fournir 33% maxi, de sa capacite
en dm’, Pendant la coulée, il a un impact environnant frés faible car
Ie fiant & 600°C sublime sans développer de fumées ou de
réactions de pollufion.
ll nbe|.' modifie, en aucun cos, lo mafrice de l'allioge ef la qualité dy
sable.
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FERREUX

® SCORIFIANTS

® Poudres EXOTHERMIQUES

© COUVERCLES EXOTHERMIQUES

® COUCHES pour moulage ef noyaux [solvants alcoliques ou &
eau] a base de grofite, zirconium, oxyde de fer, chromite,
olivine, alumine

@ DISSOVANTS pour couches

® [SOLANTS de gmouhge pour plaques moulées, moule et
caisses d'ome

® COLLES et CORDONS DE SOUDURE pour ames ef chassis

@ FLUIDIFIANT ET DESULFURANT

NON FERREUX
® ALUAGES EN PASTILLES
® FLUX SCORIFIANTS, DESOXYDANTS,
DE MODIFICATIONS, DE DEGAZAGE, D'AFFINAGE,
DE PROTECTION
® Poudres EXOTHERMIQUES
® COUCHES pour moulage et noyoux
® [SOLANTS de demoulage pour plagues moulées, moule ef
caisses d'ame
® COLLES et CORDONS DE SOUDURE pour ames ef chassis
® COUCHES
® [UBRIFIANTS et GRAISSES pour coulée sous pression

ACIERIES

® MANCHONS pour prechauffage des fampons
® PROTECTION DES SNORKELS

@ MASSELOTTES pour ingoferes

® POUDRES EXOTHERMIQUES pour masseloftes
® FLUIDIFIANT ET DESULFURANT

® POUDRE ATOMISEE pour poche ef fundish







