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Charakteristika :
Grafitokorundové zatky a vylevky
jsou zarovzdorné tvarové vyrobky
vyrobené na bazi grafitu a
vysocezarovzdorného ostfiva,
pojené keramickou vazbou.

Description :

graphite-corundum stoppers and
nozzles are refractory shaped
products based on graphite and
highly refractory grog with a
ceramic bond.

Merkmale :

graphite-corundum stoppers and
nozzles are refractory shaped
products based on graphite and
highly refractory grog with a
ceramic bond.

Vazba : Type of bond : Bindungsart :
keramicka ceramic keramisch
Jakostni sortiment : Grades : Gltesortiment :

GK 65/5, GK 65/6, GK 65/8, GK

65/10, GK 65/12, GK 65/15, GK 65/16

GK — grafitokorund, prvni &islo vyjadfuje obsah Al,O3, druhé obsah C.
GK — graphite-corundum, the first number designates the Al,O; content, the second number designates the carbon content.
GK — steht fur Graphit-Korund, die erste Nummer driickt den Al,O3-Gehalt aus, die zweite Nummer den Kohlenstoffgehalt.

Vlastnosti Garantovana hodnota Zkousi se dle
Property Guaranteed value Testing procedure
Eigenschaften Garantierter Wert Geprift nach
Zaruvzdornost/ Refractoriness min. 1750C EN 993-12
Feuerbestandigkeit
Al,O3 min. 65 % EN 955-2, annealed state
Fe,0s max. 2 % EN 955-2, annealed state
C 6% +1% Pracovni postup MKZ*
Procedure developed by MKZ*

C >6% 2% MKZ-Arbeitsablaufplan
Objemova hmotnost/ Bulk density min. 2150 kg/md EN 993-1
Rohdichte

Informativni hodnoty / Normal value / Richtwerte
Zdanliva pérovitost/ Apparent porosity
Scheinbare Porositét 25 % EN 993-1
Teplota pouZiti/ Service temperature/
Verwendungstemperatur ** max. 1730C -

*Obsah uhliku vypo&teme odeétenim prchavych latek od latek spalitelnych, stanovenych dle CSN 721610, &l. 3
a 4, na vzorku pomletém pod 0,063 mm.

The C content is calculated by deducting the quantity of volatile substances from the combustible substances in
accordance with CSN 721610, Section 3 and 4, in a sample ground to less than 0,063 mm in size.

Der Kohlenstoffgehalt wird anhand einer unter 0,063 mm gemahlenen Probe errechnet, indem die fliichtigen
Stoffe von den verbrennbaren, entsprechend CSN 721610, Pkt. 3 u. 4 ermittelten Stoffen subtrahiert werden.

** Teplota pouZiti je zavisla na objemu panve, dobé odlévani, po¢tu uzavieni panve, teploté a druhu kovu.
The service temperature depends on the ladle volume, pouring time, metal type and temperature.
Die Verwendungstemperatur ist von Pfannenvolumen, Giel3zeit sowie Metalltemperatur und Metallart abh&ngig.

Velikosti a tvary :
Dle zakladniho tvarového
sortimentu.

Sizes and shapes :
Standard range of shapes

Abmessungen und Bauformen:
Entsprechend dem grundlegenden
Formsortiment.

Baleni :

ZboZi je loZzené na paletach,
staZzené paskou a opatfené
smrStovaci folii.

Packaging :

The goods are stored on pallets,
secured with metal strap and
wrapped with shrink foil

Verpackung :

Die Ware wird, mit Band befestigt
und mit Schrumpffolie versehen,
auf Paletten verpackt.
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. GRAPHIT-KORUND-STOPFEN UND AUSGUSSE
Y Ceramic, a.s.

GK SC Z02/2010/52

Pouziti : Use : Anwendung :
Zatky a vylevky se pouzivaji the stoppers and nozzles are used  Die Stopfen und Ausgtisse sind zur
k uzavirani licich panvi pfi odlévani as a part of the closing system of einmaligen Verwendung bestimmte
kovt do teploty 1730C. Zatky jsou  casting ladles in metal casting in Bestandteile von GieBpfannen-
vhodné pro jednorazové pouziti. temperatures not exceeding ’sit;sf%gtgmamsmen beim Metallguss
Pro pouii’ti slouzi né\{oq na pquiitl’ 1730°C. The stoppers are replaced 7, praktis;:hen und gefahrlosen
zatek a vylevek ve slévarenskych a  after each use. Verwendung in GieRereien und
ocelarskych provozech. For the safe use see the Stahlwerken dient die
instructions for use of stoppers and  Gebrauchsanleitung fiir Stopfen und
nozzles in foundries and steel Ausglsse — siehe Anlage zum
works. Datenblatt.
Odchylky jakosti Jmenovity rozmér Tolerance
Quality Deviations Rated Dimensions Tolerances
Qualitédtsabweichungen Nominalabmessung Toleranzen
Rozmérové tolerance <150 mm +3 mm
Dimension tolerances > 150 mm +2%
Maftoleranzen drézka a pero / tongue and groove / Feder und Nut +1mm
Poskozeni hran délka / length / lange max. 10 mm
Edge defects Sitka / depth / breite max. 5 mm
Kantenbeschadigungen
Zavit ZkouSka dvéma kalibraénimi Srouby, z nichz mensi musi jit do zatky naSroubovat volné
Thread a vétsi od vyznaceného zapichu + 2 zavity.
Gewinde Tested by two calibrating screws, the smaller of which should be easily screwed in

along its entire length; the larger calibrating screw from the marked recess + 2 turns.
Prifung mit zwei Kalibrierschrauben; die kleinere davon muss frei und vollstandig in
den Stopfeneinschraubbar sein, die gréRere + 2 Schraubenumdrehungen von der
Einstichmarke.

Dosedaci plocha Méfeni kovovou Sablonou a kruhovou oceli o priméru 1 mm. Po nasazeni kruhové
(pracovni plocha) oceli na dosedaci plochu zatky nesmi projit kruhova ocel mezi Sablonu a pracovni
Contact surface of the | plochu.

spherical part of the Measured with a metal template and a calibrated steel wire 1 mm in diameter. After
stopper (working placing the metal template on the working surface the steel wire must not pass
surface) between the template and the working surface. Calibrating screw and metal template
Sitzflache des drawings are enclosed.

sphérischen Messung mit einer Metallschablone und kalibriertem

Stopfenbereiche Rundstahl mit einem Durchmesser von 1 mm. Nach dem Aufsetzen der
(Arbeitsflache) Metallschablone auf die Arbeitsflache darf der Rundstahl zwischen der Schablone und

der Arbeitsflache nicht durchkommen.

Pro odchylky jakosti plati pfejimaci plan jednim vyb&rem (AQL=6,5) dle normy CSN ISO 5022, pro vlastnosti plati pfejimaci
plan jednim vybérem pfi zaru¢ené hodnoté pro primér a neznamé smérodatné odchylice.

Quality variations are checked using a single acceptance sampling plan (AQL = 6.5) in accordance with CSN ISO 5022, the
properties are checked using a single acceptance sampling plan with a guaranteed mean value and an unknown standard
deviation.

Fir die Giiteabweichungen gilt der Einzelauswahl-Ubernahmeplan (AQL=6,5) entsprechend der Norm CSN ISO 5022, fiir die
Eigenschaften gilt der Einzelauswahl-Ubernahmeplan bei garantiertem Mittelwert und unbekannter Standardabweichung.

Skladovani : Storing : Lagerung :

Zbozi musi byt uskladnéno the products should be stored in Die Ware ist an trockenen und
v suchych a temperovanych dry warehouses at a moderate temperierten (min. +5 °C)
skladech (minimalné +59%). temperature (min. +5%) and placed Lagerorten zu lagern. Die
Vyrobky musi byt uloZzeny na on a wooden base. Erzeugnisse mussen auf einer
dfevéné podloZce. Holzplatte liegen.

Ing. Milan Cvanda
generalnieditel a pedseda fedstavenstva
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