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Charakteristika :
vysokopecni ucpavkova
hmota

Description :
tap hole clay for BF

Merkmale :
Stichlochmasse flr Hochofen

XapakTtepucTuKa :
3arnopHasi macca ass
[OMEHHbIX neyen

Vazba :
organicko-keramicka

Type of bond :
organic-ceramic

Bindungsart :
organisch-keramisch

CBA3b :
opraHo-Kkepamunyeckasa

Pouziti :

Hmota EKT je uréena k
uzavirani odpichovych otvort
vysokych peci.

Technologie pro odpich -
vrtani

Doba vytvrzeni hmoty
potfebna ke spolehlivému
uzavreni odpichového otvoru
¢inf 2-6* minut.

Technologie pro odpich -
vsunuti trnu

Doba vytvrzeni hmoty
potfebna ke spolehlivému
uzavreni odpichového otvoru
a naslednému vsunuti trnu
¢ini 1-2* minuty.

*Podle specifickych
podminek vysoké pece.

Use :

The EKT tap hole clay is
designed for closing the tap
holes of blast furnaces.
Tapping technique — drilling
The period of clay
hardening necessary for
reliable tap hole closing is
2-6 minutes.

Tapping techniqgue - punch
insertion

The period of clay
hardening necessary for
reliable tap hole closing
and subsequent punch
insertion is 1-2* minutes.

* Depending on specific
blast furnace conditions

Anwendung :

Die Stichlochmasse EKT ist
zum SchlieRen von Hochofen-
Abstichoffnungen vorgesehen.
Abstichverfahren — Bohren

O6nacTb NPUMeHeHuUs :
Macca EKT npegHa3sHaveHa
ansi 3abMBKM NETOK AOMEHHbIX
nevew.

TexHonorus Bbinycka -

Die zum Bohren der
Abstichoéffnung notwendige
Aushartungsdauer betragt 2-6
Minuten.

Abstichverfahren — Dorn

Die zum zuverlassigen
SchlieRen der Abstichoffnung
und dem anschlieRenden
Einfahren des Dornes
notwendige Aushartungsdauer
der Masse betragt 1-2*
Minuten.

* je nach konkreten
Bedingungen des jeweiligen
Hochofens.

cBepreHve

Bpems nonHoro otBepxaeHust
Macchbl, Hy>kHoe A1
HaZleXXHOro 3aKpbITUS NETKY,
paBHa 2-6 MMHyTaMm.
TexHomorus Bbinycka - BBOA
onpaBsku

Bpewmsi oTBepxaeHust maccel,
HY>XHO€ ANt HaAEeXHOro
3aKPbITUSI NETKU U
nocneaytoLero BBoAa
onpasku, paBHo 1 - 2*
MUHYTaMm.

* CornacHo KOHKpPEeTHbIM
YCMOBWSIM JOMEHHON NeYu.

Vlastnosti Informativni hodnoty Zkousi se dle

Property Normal value Testing procedure
Eigenschaft Informativwert Gepruft nach

CBoncTea CnpaBoYHOe 3Ha4YeHue UcnbiTaHus npoBoasTcA No
Al,O3 40 % EN 955-2, annealed state
Sic 9% CSN 72 6025, annealed state
C min. 6 % EN 993-3

Zrnitost/ Grain Size/ Korngrée/

['paHynomeTpuyeckuin coctas 0-3mm EN 1402-3

Teplota pouziti/ Service temperature/

Verwendungstemperatur/ Temnepatypa max. 1650C -

npuMeHeHna

Baleni : Packaging : Verpackung YnakoBka :

Ucpéavkové hmoty jsou
dodavany ve formé tazenych
kvadr(, balenych do PE fdlie,
ulozenych do karténové
krabice na dfevéné paleté a
stazené ocelovou péaskou,

The tap hole clay is supplied
in the form of extruded bricks
packed in polyethylene folil
and stored in paper boxes on
a pallet, secured with metal
straps or as required by the

Die Stichlochmassen werden
in Form gezogener Quader
geliefert, die in PE-Folien
verpackt, in Papierschachtel
auf Holzpalette gelegt, mit
Stahlband abgesichert und mit
Schrumpffolie versehen sind,

3anopHble Macchbl
NoCTaBMsAOTCA B BUAe
TSHYTbIX 6110KOB,
ynakoBaHHbIX B 13 nneHky n
YCTaHOBIIEHHbIX KapTOHHblE
KOpOGKM Ha AepeBSHHOM
noaAoHe 1 06epHYThIX

pfipadné dle dohody se customer. - g )
Zakaznikem evtl. gemarsl CcTanbHOW NEHTOW, UM e no

) Kundenvereinbarung. COrNacoBaHMIO C 3aKa34ynKoMm.
Skladovani : Storing : Lagerung : XpaHeHue :

Ucpéavkové hmoty nesmi byt
béhem skladovani vystaveny
Gginkdm vysoké teploty ani
pfimému slune€nimu zareni.
Hmoty skladovat v
temperovanych skladech
(min.+5C). Skladovatelnost
maximalné 6 mésicl od data
dodani.

The tap hole clay should not
be exposed to high
temperatures or direct
sunlight during storing. To be
stored in warehouses at a
moderate temperature
(min.+5<). The storage
period is max. 6 months from
the date of delivery.

Die Stichlochmassen durfen
weder Einwirkungen von
hohen Temperaturen noch
direkter Sonnenbestrahlung
wahrend der Lagerung
ausgesetzt werden. Die
Stichlochmassen sind an
temperierten (min.+5°C)
Lagerorten zu lagern. Die
Lagerfahigkeit betragt max. 6
Monate ab Anlieferungsdatum.

B TeyeHve xpaHeHus
3aMnopHble Macchl He JOMKHbI
6bITb NOABEPXEHI
BO3JENCTBNSIM BbICOKNX
TemnepaTyp Unu npsiMoro
COMHEYHOrO N3MNYyYEHNSsI.
Maccbl HyXXHO XpaHuTb B
oTannuBaeMbIx cknagax (MuH.
+ 5C). Makc. cpok xpaHeHus
6 MecsiLieB C AaTbl MOCTaBKMU.

Ing. Milan Cvanda
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